ROZPIS NATERU A Investor:  Obec Lipova Poget listd: 14
OZNACENi POTRUBI |akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast Zak. &.: 17-T017| List &islo: 14
% o Zkratka Nazev potrubni vétve Natérovy ,:z;i:,aé Barevny Barva Napls na potrubt . Bare\{ny
§ Médium média systém p:c,::zr;y odstin Tvar pisma | Napis Pocet ks (zg:;tél:li)
a okraj 1 2 3
A B Cc D E F G H I J K L M N
1 |Vratny a prebyteCny kal VK Vratny kal-VK-PE-DN80O natér neni potfeba tabulka podle CSN 13 0072 1
2 |Stlageny vzduch VA Pfivod vz. do kal. a aktivace-VA-nerez-DN80,65 natér neni potieba tabulka podle CSN 13 0072 1
3 [Stlaceny vzduch VLP Ptivod vz. do lapako pisku-VLP-PP-DN40,25 natér neni potfeba tabulka podle CSN 13 0072 1
4 |Akt.smés a vyCisténa voda DN Odtok, natok do DN-DN-PVC-DN100,200,250 natér neni potieba tabulka podle CSN 13 0072 1
5 |Kal Feka OK Odvod kalu-OK-nerez-DN100 natér neni potifeba tabulka podle CSN 13 0072 1
6 [Stlaceny vzduch SPN Stahovani plov.negistot-SPN-PP-DN25 natér neni potieba tabulka podle CSN 13 0072 1
7 |fugat a kal.voda KVF kal.voda a fugat - VO-PVC-DN50,150 natér neni potifeba tabulka podle CSN 13 0072 1
8 |kal stabil.lis SK odvod kalu odvodriovag-SK-nerez-DN65,50,40 natér neni potieba tabulka podle CSN 13 0072 1
9 |vycCisténa uzitkova voda uv vygisténa voda do TS-VV-PP-DN40 natér neni potifeba tabulka podle CSN 13 0072 1
10 |pitna voda PV pitna voda z rozvodu-PV-PP-DN20 natér neni potieba tabulka podle CSN 13 0072 1
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SOUPIS ARMATUR Investor: Obec Lipova Podet listd: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast Zak. gislo 17-T017 List Gislo: 2
% | | Rozmeérova | Uprava Pracovni podminky | Mnozstvi Pozn.:
n_?: Nazev, hlavni rozmér a oznaceni oI:::g::\i rforma tésnic. | Tésnéni | Material :,_?‘:; DN | PN/st Tiak Teplota (m nebo —
(vyrobce) | ploch (bar) g °C) ks) Obj. €.:
A B C D E F G H | J K L M O
1 |Kulovy kohout 3/4" A1a,b,c,d mosaz/N 20 | 16/ 4 vzduch do lapaku pisku
2 |Kulovy kohout 3/4"-solenoid A2a,b mosaz/N 20 | 16/ 2 vzduch do lapéku pisku
s %%dn';t;? f;;g‘ Cesli Sife 400 mm, vySka desky A3 nerez/PP 4 2 nétok stroj.cesli + obtok
A :/l;ztn;nsetrar\‘/itko kanalové sténové DN 250 s nestoupavym Adab nerez 250 4 5 natok aktivace + obtok
5 [Uzaviraci klapka , ru¢. ovl. typ A,mezipfir. Aba-c 620B | EPDM | lit/mos 80 ([ 10/ 4 dmycharna
6 |Uzaviraci klapka ,typ A s el. pohonem,mezipfirubova Ab6a-d 620B | EPDM | lit/mos 80 ([ 10/ 4 dmycharna
7 |Uzaviraci klapka , ru€. ovl. typ A,mezipfir., regulacni A7 620B | EPDM | lit/mos 80 | 10/ 1 dmycharna (uz.kalojem)
g |Uzaviraci klapka , ru€. ovl. typ A,mezipfir. A8 620B | EPDM | lit/mos 65 [ 10/ 1 kalojem
g |manometr do 1Bar + Kulovy kohout 1/2" A9 EN 837-1 CuZn/Fe 15 | 10/ 2 dmychadla vytlak
10 |solenoid. ventil DN 20 A10a,b N/mosaz 20 | 101 1 stahovani plovoucich necistot
11 |Kulovy kohout 3/4" Al1a-e nerez 20 | 10/ 5 stahovani plovoucich necistot
12 |Ventil regulaéni 3/4" A12 nerez/PVC 20 | 101 1 stahovani plovoucich necistot
13 |NoZové Soupé s elektropohonem A13 lit/nerez 80 ([ 10/ 1 pfebytecny kal
14 |NoZové Soupé s elektropohonem A14 lit/nerez 80 ([ 10/ 1 vratny kal
15 |Kulovy kohout 3/4" A15a-c CuZn/Fe 20 | 10/ 3 lisovna voda a flokulant
16 |Zpétna klapka 3/4" A16 CuZn/Fe 20 | 101 1 lisovna flokulant
17 |NoZové Soupé rucni A17 lit/nerez 65 [ 10/ 2 sani kalu do odvodnéni
18 |NoZové Soupé rucni A18 lit/nerez 50 | 10/ 1 vytlak kalu do odvodnéni
19 |Kulovy kohout 3/4" A19a,b nerez 20 | 101 2 proplach potrubi kalu
20 |Kulovy kohout 1/2" A20a,b nerez 15 | 10/ 2 odkaleni potrubi vzduchu
21 |redukéni ventil vzduchu R1/2 s pfediazenym filtrem B1 231969 CuZn/Fe 15 | 16/ 1 vytlak kompresoru




ROZPIS POTRUBI |investor: Obec Lipova Poget listd: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka ¢ast |Zak. ¢.. 17-T017 List gislo: 3
Vétev Od kompresoru Médium Provozni pretlak v MPa: [Pratocné mnozstvi v m3rs: Tepelna izolace Natér
Lapak pisku |00 rapaku piska Provozni teplota ve °C- [Pratocna rychiost v m/s:
a kontejneru vzduch+pisek ne ne

Pol. Nazev Casti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi | Jednotka Cislo vykresu Ozn. armatur, zavésl a pod. v rozp. pozn.
1 |trubka, d90 80 10 |SDR 17,6 PE 100 7 m voda s piskem

2 |koleno 90°, d90 80 10 |SDR 17,6 PE 100 4 ks voda s piskem

3 |pfiruba d90 80 10 |SDR 17,6 PE 100 1 ks voda s piskem

4 |lemovy nakruzek d90 80 10 |SDR 17,6 PE 100 2 ks voda s piskem

5 |ploché tésnéni d90 80 10 |EPDM guma 1 ks voda s piskem

6 |trubka d 50 40 16 PP 8 m 1x prostup zed’ vzduch kompresor-lapak pisku
7 |koleno 90°, d50 40 16 PP 10 ks vzduch kompresor-lapak pisku
8 |pfechodova spojka d50 40 16 PP/mosaz 2 ks vzduch kompresor-lapak pisku
9 [redukce d50/25 40/20 | 16 PP 3 ks vzduch kompresor-lapak pisku
10 |T kus 90° d25/25 20 16 PP 5 ks vzduch kompresor-lapak pisku
11 |pfechodova spojka d25 20 16 PP/mosaz 8 ks vzduch kompresor-lapak pisku
12 [vsuvka 20 16 mosaz 16 ks vzduch kompresor-lapak pisku
13 |Sroubeni d 50 40 16 PP 2 ks vzduch kompresor-lapak pisku
14 |trubka d 25 20 16 PP 2 vzduch kompresor-lapak pisku
15 |hadice opletena 20 16 0,5 vzduch kompresor-lapak pisku
16 |koleno 90°, d 25 20 16 PP 4 ks vzduch kompresor-lapak pisku
17 |Sroubeni d 25 20 16 PP 1 ks vzduch kompresor-lapak pisku
18 [Sroub M16 x 75 M16 nerez 8 ks

19 |Matice M16 M16 nerez 8 ks

20 |Podlozky M17 M17 nerez 16 ks

21 | Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konz., atd.) nerez 1 kpl




ROZPIS POTRUBI ([investor: Obec Lipova Podet listd: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. &.: 17-T017 List islo: 4
Vétev Od Dmycharny Médium Provozni pretlak v MPa: Prato&né mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
Pfivod vzduchu
do kalojemu a |[po kalojemu |Provozni teplota ve °C: Priitoéna rychlost v m/s:
aktivace a aktivace vzduch ne ne
Pol. Nazev &asti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi |Jednotka Cislo vykresu Ozn. armatur, zavésti a pod. v rozp. pozn.
1 [trubka pr. 70x2 65 10 17 240 nerez 22 m |1x prostup beton aerace
2 |trubka pr. 88,9x2 80 10 17 240 nerez 25 m  |4x prostup zed’ aerace
3 |koleno 90° d70 65 10 17 240 nerez 4 ks aerace
4 |koleno 90° d90 80 10 17 240 nerez 12 ks aerace
5 [redukce d90/70 80/65( 10 17 240 nerez 1 ks aerace
6 [T kus 90° 80 10 17 240 nerez 4 ks aerace
7 |zaslepovaci dynko d 88,9 80 10 17 240 nerez 1 ks aerace
8 |zaslepovaci dynko d 70 65 10 17 240 nerez 1 ks aerace
9 |pfiruba 80 10 17 240 nerez 14 ks aerace
10 |pfiruba 65 10 17 240 nerez 3 ks aerace
11 |lemovy nakruzek 80 10 17 240 nerez 14 ks aerace
12 |ploché tésnéni 80 10 17 240 guma 14 ks aerace
13 |lemovy nakruzek 65 10 17 240 nerez 3 ks aerace
14 |ploché tésnéni 65 10 17 240 guma 3 ks aerace
15 |navarek 1" vnéjSi zavit 25 10 17 240 nerez 6 ks napojeni aera¢nich elementu
16 [navarek 1/2" vnitini zavit 15 10 17 240 nerez 6 ks manometry, odkaleni potrubi
17 |koleno 90° 1/2" 15 10 17 240 nerez 8 ks odkaleni potrubi
18 [navarek 3/4" vnéjsi zavit 20 10 17 240 nerez 1 ks napojeni -odtah nedistot
19 [Sroub M16 x 120 M16 17 240 nerez 60 ks
20 [Sroub M16 x 60 M16 17 240 nerez 4 ks
21 |Matice M16 M16 17 240 nerez 64 ks
22 |Podlozky M17 M17 17 240 nerez 128 ks
23 | Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) 17 240 nerez 1 kpl




ROZPIS POTRUBI [ivestor:  Obec Lipova Poget listu: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. Cislo 17-T017 List Cislo: 5
Vétev Od Dosazovaci Médium  |Provozni pretlak v MPa: Prito&né mnoZstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
nadrze
Vrat.a prebyt. kal |po Denitrifikace Provozni teplota ve °C: Pritodna rychlost v m/s:
a kalojemu kal ne ne
Pol. Nazev Gasti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi | Jednotka Cislo vykresu Objednaci &.:
1 |trubka, 88,90x2 80 10 17 240 nerez 21,5 m 1x prostup beton
2 |koleno 90° 80 10 17 240 nerez 7 ks
3 [T - kus, 90/90 80/80( 10 17 240 nerez 1 ks
4 |pfiruba d90 80 10 17 240 nerez 5 ks
5 |lemovy nakruzek 80 10 17 240 nerez 4 ks
6 |lemovy nakruzek 65 10 17 240 nerez 1 ks
7 |ploché tésnéni 80 10 |EPDM guma 5 ks
8 |ploché tésnéni 65 10 |EPDM guma 1 ks
9 |trubka, 70x2 65 10 17 240 nerez 0,5 m
10 [redukce 88,9x2/70x2 80/65| 10 17 240 nerez 1 ks
11 [Sroub M16 x 80 M16 nerez 8 ks
12 |Sroub M16 x 120 M16 nerez 16 ks
13 |Matice M16 M16 nerez 24 ks
14 |Podlozky M17 M17 nerez 48 ks
15 |Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) nerez 1 kpl
16
17
18
19
20




ROZPIS POTRUBI |investor: Obec Lipova Pocet listu: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. &.: 17-T017 List &islo: 6
Vétev Od natok do DN Médium Provozni pretlak v MPa: Pratodné mnoZstvi v m3/s: Tepelna izolace Nater
Dosaz.nadrz
Do odok z DN Provozni teplota ve °C: Prito&na rychlost v m/s:
voda ne ne

Pol. Nazev Gasti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi |Jednotka Cislo vykresu Objednaci &.:

1 |Trubka d215 L=1m 200 4 |KG PVC 4 ks vyCiSténa voda, natok do DN

2 |Trubka d215 L=2m 200 4 |KG PVC 2 ks vyCiSténa voda, natok do DN

3 |Trubka d215 L=0,5m 200 4 |KG PVC 3 ks vy€i§téna voda, natok do DN
4 |Trubka d270 L=0,5m 250 4 |KG PVC 1 ks vyCisténa voda

5 |Koleno 30° 200 4 |KG PVC 2 ks vyCisténa voda, natok do DN

6 |Koleno 90° 200 4 |KG PVC 3 ks vyCisténa voda, natok do DN

7 |Koleno 90° 250 4 |KG PVC 1 ks vyCisténa voda, natok do DN

8 |T-kus 90° (odbocka) 200 4 IKG PVC 1 ks vyCisténa voda

9 |redukce DN250/200 200/2500 4 |KG PVC 1 ks vyCiSténa voda

10 [Dvouhrdla spojka 200 4 |KG PVC 1 ks vyCiSténa voda

11 |Trubka d110 L=1m 100 4 IKG PVC 6 ks voda - odtah plovoucich nedistot
12 |Trubka d110 L=2m 100 4 IKG PVC 2 ks voda - odtah plovoucich nedistot
13 |Koleno 90° 100 4 IKG PVC 9 ks voda - odtah plovoucich nedistot
14 |T-kus 90° 100 4 IKG PVC 2 ks voda - odtah plovoucich nedistot
15 [Dvouhrdla spojka 100 4 |KG PVC 3 ks voda - odtah plovoucich nedistot
16

17

18

19

20




ROZPIS POTRUBI [investor: Obec Lipova Poget listu: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. ¢.. 17-T017 List &islo: 7
Vétev Od potrubi vzduchu Médium Provozni pretlak v MPa: Prito¢né mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
Dosaz.nadrz
Do mamutka Provozni teplota ve °C: Prato¢na rychlost v m/s:
pl.neé. + sfoukavani vzduch ne ne
Pol. Nazev ¢asti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi |Jednotka Cislo vykresu Objednaci ¢.:
1 [Trubka PP d 25 20 10 PP 9,5 m vzduch - odtah plovoucich necistot
2 |hadice vyplétana 20 10 PU 3 m vzduch - odtah plovoucich necistot
3 [T kusd 25 20 10 PP 4 ks vzduch - odtah plovoucich necistot
4 [Koleno 90° d 25 20 10 PP 14 ks vzduch - odtah plovoucich necistot
5 [Sroubeni 20 10 mosaz 8 ks vzduch - odtah plovoucich necistot
6 [vsuvka 20 10 mosaz 10 ks vzduch - odtah plovoucich necistot
7 |pfechodova spojka 20 10 PP/mosaz 12 ks vzduch - odtah plovoucich necistot
8 [hadicova koncovka 20 10 PP 6 ks vzduch - odtah plovoucich necistot
9 | Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) nerez 1 kpl
objimka dvousSroub.s tlumici vioZkou,
se zavitovou tyCi M10+2x matka s
10 |podlozkou 25 17240 nerez 20 ks
11
12
13
14
15
16
17
18
19

20




ROZPIS POTRUBI |investor: Obec Lipova Poget listu: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. ¢.. 17-T017 List &islo: 8
Vétev Od Kalojemu Médium Provozni pretlak v MPa: Prito¢né mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
Odvod kalu-FEKA
Do feka vozu Provozni teplota ve °C: Prato¢na rychlost v m/s:
kal ne ne
Pol. Nazev casti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi |Jednotka Cislo vykresu Objednaci ¢.:
1 |trubka pr. 104x2 100 10 nerez 7 m |1x prostup zed’
2 |koleno 90° 100 10 nerez 3 ks [2x prostup beton
3 |pfiruba 100 10 nerez 2 ks
4 |lemovy nakruzek 100 10 17240 nerez 2 ks
5 |Koncovka pro napojeni feka vozu 17240 nerez 1 ks
6 |Sroub M16 x 60 M16 17240 nerez 8 ks
7 |Matice M16 M16 17240 nerez 8 ks
8 [Podlozky M17 M17 17240 nerez 16 ks
9 | Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) 17240 nerez 1 kpl
10 [objimka dvojsroub. s tlumici viozkou,
se zav.ty¢i M10+2x matka s
podlozkou 100 17240 nerez 3 ks




ROZPIS POTRUBI [investor. __ Obec Lipova Poget lstu: 14
Akce: €OV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. gislo 17-T017 List &islo: 9
Vatev Od  Kalojemu Médium  |Provozni pretlak v MPa: Pritoéné mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
a lisovny
kalova voda Do Denirikace |\ . o [Provoznitepiota ve °C: Pritoéna rychlost v m/s:
+ fugat + fugét ne ne
Pol. Nazev casti DN PN Norma - typ Material MnozZstvi Jednotka Cislo vykresu Objednaci ¢.:
1 |Sroubeni + té&snici krouzky 50 10 |GF PE 100 2 ks kalova voda
elasticka hadice se spiralovou
2 |vlozkou 50 PVC 7 m kalova voda
3 _|natrubek na hadici 50 10 17 240 nerez 2 ks kalova voda
4 |trubka 54x2 50 10 17 240 nerez 2 m kalova voda
5 |koleno 90° 54x2 50 10 17 240 nerez 5 ks kalova voda
6 [lemovy nakruzek 50 10 17 240 nerez 1 ks kalova voda
7 |ploché tésnéni 50 10 |EPDM guma 1 ks kalova voda
8 [Sroub M16 x 80 M16 nerez 4 ks kalova voda
9 |Matice M16 M16 nerez 4 ks kalova voda
10 [Podlozky M16 M16 nerez 8 ks kalova voda
11 [Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) nerez 1 kpl kalova voda
12 [Trubka d170 L=5m 150 4 |KG PVC 3 ks 4x prostup beton fugat
13 [Trubka d170 L=3m 150 4 |KG PVC 1 ks 1x prostup beton fugat
| 14 | Trubka d100 L=3m 100 [ 4 |KG PVC 1 ks fugat
15 | Trubka d100 L=1m 100 [ 4 |KG PVC 2 ks fugat
16 | Trubka d100 L=0,5m 100 [ 4 |KG PVC 2 ks fugat
17 [Koleno 90° 100 4 |KG PVC 2 ks fugat
18 |odbockovy T-kus red 150/100 30° 1501100 4 |KG PVC 1 ks fugat
19 [Koleno 87° 150 4 |KG PVC 1 ks fugat
20 [Koleno 30° 150 4 |KG PVC 1 ks fugat
21 [trubka, 88,9x2 80 10 17 240 nerez 2,6 m fugat
22 |koleno 90°, 88,9x2 80 10 17 240 nerez 4 ks fugat
23 [T - kus 80 10 17 240 nerez 1 ks fugat
24 [pfiruba 80 10 17 240 nerez 3 ks fugat
25 [lemovy nakruzek 80 10 17 240 nerez 3 ks fugat
26 [ploché tésnéni 80 10 EPDM 3 ks fugat
27 [Sroub M16 x 90 M16 17 240 nerez 24 ks fugat
28 [Matice M16 M16 17 240 nerez 24 ks fugat
29 [Podlozka 17 17 240 nerez 48 ks fugat
30 |Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) nerez 1 kpl fugat




ROZPIS POTRUBI |investor: Obec Lipova Poget listu: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. Cislo 17-T017 List &islo: 10
Vétev Od aktivace Médium Provozni pretlak v MPa: Prito¢né mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
a kalojemu
sani kalu Do lisovny Provozni teplota ve °C: Prito¢na rychlost v m/s:
kal ne ne

Pol. Nazev ¢asti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi | Jednotka Cislo vykresu Objednaci ¢.:

1 [trubka 70x2 65 10 117240 (AISI304) nerez 21 m 2x prostup beton

2 |koleno 90° 65 10 17240 (AISI304) nerez 5 ks

3 |T-kus 65 10 17240 (AISI304) nerez 1 ks

4 |lemovy nakruzek d70 65 6 [17240 (AISI304) nerez 4 ks

5 [ploché tésnéni 65 EPDM 4 ks

6 |Privarl. natrubek s vnéjSim zav. G3/4" 20 10 ]|17240 (AISI304) nerez 2 ks proplach

7 |Redukce centricka 65/50| 10 17240 (AISI304) nerez 1 ks

8 |trubka 54x2 50 10 17240 (AISI304) nerez 0,3 m

9 [pfiruba 65 10 17240 (AISI304) nerez 4 ks

10 |pfiruba 50 10 17240 (AISI304) nerez 1 ks

11 |lemovy nakruzek 50 10 ]|17240 (AISI304) nerez 5 ks

12 |ploché tésnéni 50 EPDM 5 ks

13 [Sroub M16 x 120 M16 nerez 8 ks

14 [Sroub M16 x 60 M16 nerez 4 ks

15 |Matice M16 M16 nerez 12 ks

16 |Podlozky M17 M17 nerez 24 ks

17 [Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) 1 kpl

objimka dvojSroub. s tlumici vioZkou,
se zav.ty¢i M10+2x matka s

18 |podloZzkou 65 17 240 nerez 11 kpl

19

20




ROZPIS POTRUBI |[investor: Obec Lipova Pocet listl: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka ¢ast |Zak. Cislo 17-T017 List &islo: M
Vétev Od podavaci Médium Provozni pretlak v MPa: Pritoé¢né mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
Cerpadlo kalu
v3’/tlak kalu Do odvodriovad Provozni teplota ve °C: Prato¢na rychlost v m/s:
kal ne ne
Pol. Nazev Casti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi | Jednotka Cislo vykresu Objednaci ¢.:
1 [trubka 54x2 50 10 17240 (AISI304) nerez 3 m
2 |koleno 90° 50 10 17240 (AISI304) nerez 3 ks
3 |koleno 30° 50 10 17240 (AISI304) nerez 1 ks
4 |lemovy nakruzek 50 6 ]17240 (AISI304) nerez 3 ks
5 [ploché tésnéni 50 EPDM 3 ks
6 |PFivaf. natrubek s vnéjSim zav. G 3/4"] 20 10 ]|17240 (AISI304) nerez 2 ks proplach
7 |Redukce centricka 50/40| 10 []17240 (AISI304) nerez 2 ks
8 |trubka 44,5x2 40 10 ]|17240 (AISI304) nerez 1 m
9 |pfiruba 40 10 ]|17240 (AISI304) nerez 2 ks
10 |lemovy nakruzek 40 10 ]17240 (AISI304) nerez 2 ks
11 [ploché tésnéni 40 EPDM 2 ks
12 [Sroub M16 x 60 M16 nerez 20 ks
13 [Matice M16 M16 nerez 20 ks
14 |Podlozky M17 M17 nerez 40 ks
15 |Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) 1 kpl
objimka dvojSroub. s tlumici vloZkou,
se zav.ty¢i M10+2x matka s
16 |podloZkou 50 17 240 nerez 5 kpl
17
18
19
20




ROZPIS POTRUBI |investor: Obec Lipova Poget listu: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka &ast |Zak. Cislo 17-T017 List &islo: 12
Vétev Od rozvod Médium Provozni pretlak v MPa: Pratoéné mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
voda pro
odvodiiovaé + Do odvodnovaé Provozni teplota ve °C: Prato¢na rychlost v m/s:
pitna voda a
flokulant flokulant he he

Pol. Nazev casti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi | Jednotka Cislo vykresu Objednaci ¢.:

1 [trubka, 25x2,3 20 10 |SDR 11 PP-H 7,2 m

2 |pfechodova spojka 20 10 |SDR11 PP/nerez 6 ks

3 |dvojita vsuvka 20 10 |SDR11 PP/nerez 4 ks

4 |Sroubeni 20 10 |PvC PVC 4 ks

5 |koleno 90° 20 10 |SDR11 PP-H 9 ks

6 |T-kus 20 10 |SDR11 PP-H 2 ks

7 |Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) 1 kpl

objimka dvojSroub. s tlumici vioZkou,
8 [montaz na zed, vruty, hmozdinky 25 PP PP 10 kpl
objimka dvojSroub. s tlumici vloZkou,
9 |se zav.tyCi M8+2x matka s podloZkou | 25 17 240 nerez 2 kpl
10 [konzole 1kg + 4x Sroub s hmoZzd. 17 240 nerez 2 kpl




ROZPIS POTRUBI |[investor: Obec Lipova Pocet listl: 14
Akce: COV Lipova - strojné technologicka ¢ast |Zak. Cislo 17-T017 List &islo: 13
Vétev Od jimka u DN Médium Provozni pretlak v MPa: Prato¢né mnozstvi v m3/s: Tepelna izolace Natér
Vyéi_été"é voda |50 VyGistena a Provozni teplota ve °C: Pritodna rychlost v m/s:
pitna voda pitna voda ne ne
Pol. Nazev Casti DN PN Norma - typ Material Mnozstvi | Jednotka Cislo vykresu Objednaci ¢.:
1 |[trubka, d50 40 10 |SDR 11 PP-H 5 m 3x prostup beton
2 |[trubka, d25 20 10 |SDR 11 PP-H 16 m
3 |pfechodova spojka 40 10 |SDR11 PP/nerez 4 ks
4 |[pfechodova spojka 20 10 |SDR11 PP/nerez 8 ks
5 |dvojita vsuvka 40 10 |SDR11 PP/nerez 4 ks
6 |dvojita vsuvka 20 10 |SDR11 PP/nerez 2 ks
7 |T-kus 40 10 |SDR11 PP/nerez 4 ks
8 |T-kus 20 10 |SDR11 PP/nerez 2 ks
9 [Sroubeni 40 10 |pvC PVC 6 ks
10 |koleno 90° 40 10 |SDR11 PP-H 5 ks
11 |koleno 90° 25 10 |SDR11 PP-H 13 ks
12 |Mat. k upevnéni potr. (objimky, kotvy, konzole, atd.) 1 kpl
objimka dvojSroub. s tlumici vloZzkou,
13 [montaZ na zed, vruty, hmozdinky 50 PP PP 5 kpl
objimka dvojSroub. s tlumici vioZkou,
14 |montaz na zed, vruty, hmoZzdinky 32 PP PP 15 kpl
15
16
17
18
19
20




